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Esmalte Aquoso para Aplicacdo Directa Sobre a Ferrugem - Interior e Exterior
Hammerite Superia
042-04XX 042-08XX 042

DESCRICAO

UTILIZACAO

PROPRIEDADES

COR(ES)

CARACTERISTICA(S)
FISICA(S)

PREPARACAO

-09XX

Hammerite Superia® é a nova geragdo de esmaltes directos 3 ferrugem de base aquosa,
formulado para ser aplicado diretamente na ferrugem e diretamente sobre qualquer metal
sem primario, fornecendo um acabamento decorativo duradouro com até 12 anos de
protecao.

Aplica-se directamente sobre superficies enferrujadas, ndo havendo pois necessidade de
eliminagdo total da ferrugem antes da sua aplicacdo - hd apenas que retirar a ferrugem solta,
com auxilio de uma escova de aco.

Pode ser aplicado sobre qualquer metal (aluminio, ferro, zinco, galvanizado , etc),
principalmente em Exterior como grades, cercas e outros objetos.

Protecdo avangada contra a ferrugem, até 12 anos
Protecdo extrema em condicdes condigdes climaticas adversas e contra a radiagdo UV
Facil aplicagdo em todos os metais , sem primario
Secagem rapida (duas dem3os num dia)

Tecnologia Colour Block : brilho e cor inalterdvel
Previne o aparecimento de ferrugem
Alta resisténcia a choques e arranhées

Base Aquosa
Brilhante : Branco RAL 9016, Preto RAL 9005, Cinzento RAL 7042, Cinzento Escuro RAL 7016,
Castanho RAL 8017 e Vermelho RAL 3003
Acetinado : Branco RAL 9016, Preto RAL 9005, Cinzento RAL 7042, Cinzento Escuro RAL 7016,
Castanho RAL 8017, Vermelho RAL 3003 e Verde RAL 6009.

Mate: Branco RAL 9016, Preto RAL 9005, Cinzento RAL 7042, Cinzento Escuro RAL 7016,
Castanho RAL 8017 e Vermelho RAL 3003
Nao se recomenda a mistura de cores.

Brilho : Brilhante, Acetinado e Mate

ASTM G85 > 1600h *
Resisténcia ao impacto BS3900 > 40 kg/cmz**

Ferro, Ferro
: enferrujado, aco
Aderéncia Jaco, ago,
metal galvanizado
e aluminio

Viscosidade cinemética 2,48 cm /s
121 0,05

* 3100 microns de filme seco sobre painéis de ago limpos e ago enferrujado
** pelicula seca de 100 microns e com 7 dias de secagem desde a sua aplicagio

COV's: Valor limite da UE para este produto (Cat. A/i): 140g/l (2010). Este produto contém no
max. 60g/l COV (a)
As superficies a esmaltar devem estar bem secas e isentas de gorduras, poeira ou outras
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impurezas.

Pintura de raiz

SUPERFICIES METALICAS

N3o € necessaria nenhuma preparacgao especifica, basta retirar a ferrugem solta com o auxilio
de uma escova de ago e/ou lixa.

Repintura

Em caso de duvida, recomenda-se efectuar uma pequena area teste para avaliar a
compatibilidade com a pintura antiga. Aplica-se o esmalte Hammerite Superia ® e aguarda-se
uma hora. A compatibilidade verifica-se ao fim de uma hora, observando-se se existe ou n3o
alguma reaccdo entre o esmalte Hammerite Superia ® e a pintura antiga. Caso haja reaccao,
deve-se efectuar a decapagem de toda a pintura antiga antes de proceder-se como na pintura
de raiz.

Ferramentas : Trincha, rolo ou pistola.

Diluigdo e n°® de demaos :

E importante aplicar pelo menos uma espessura de 100 microns (0,1 mm) para obter uma
protecgdo anti ferrugem alta em ambientes de agressividade média, ou seja aplicar no minimo
2 demaos de Hammerite Superia®. Mexa levemente (ndo vigorosamente) a embalagem,
antes de usar.

Aplique a primeira dem3o, certificando-se de que bordas e cantos estdo bem cobertos. Depois
de cerca de 4 horas, aplique a segunda dem3o.

Em superficies muito enferrujadas, ou em caso de aparecerem manchas de ferrugem apos

a primeira demao, aplique uma camada de Hammerite Superia nas zonas afetadas e, em
seguida, aplique duas demaos uniformes em toda a superficie.

Trincha - Indicada para pintar superficies geométricas complicadas e para dreas pequenas.
Nao diluir - o produto estd pronto a utilizar.

Rolo - Indicado para superficies planas e dreas maiores. Todas as bordas e cantos devem ser
cobertos primeiro e s6 depois € que deve passar a rolo a restante superficie .

Pistola - Com a pressdo da pistola 3 25/35 psi, use-a no seu volume maximo. Aplicar 4
dem3os deixando 1 hora entre cada uma. Diluir com 15%, em volume, com dgua. Siga as
recomendacdes do fabricante para operagido adequada e a salvo da pistola.

Tempo de secagem :

Ao tacto: 1 a 2 horas, em zonas bem ventiladas e a temperaturas da ordem dos 20°C.
Para dem3os seguintes: 4, nas mesmas condicdes.

Lavagem da ferramenta : Com dgua

7.5 m’/Litro/Demao

0,75L e 2,5L
24 meses, em embalagens fechadas, protegidas do frio e do calor.

E fundamental que se faca uma aplicagdo de modo a que a espessura total do produto
aplicado, quando seco, ndo seja inferior a 100 microns (0,1 mm).

Aconselha-se uma maior protec¢ao das arestas, soldaduras e cantos, de modo a que sejam
bem cobertos para obtencdo da espessura minima recomendada, podendo para isso levar
dem3os de retoques adicionais.

Consulte a ficha de seguranca do produto.






