silco

Primario Aparelho de Base Acrilica HS de alto enchimento, adequado para pequenas e grandes reparagdes.

Possibilidade de escolha entre dois tipos de endurecedores distintos consoante a velocidade de secagem pretendida (rapida ou
normal).

Alto poder de enchimento.

Secagem rapida, facil de lixar — poupanca de tempo, esforgo e lixa
Proporciona uma superficie lisa favorecendo a qualidade do acabamento final.
Aplicagao direta ao metal; ades&o a galvanizados e aluminios

Possibilidade de aplicagdo em partes plasticas

Secagem Standart: Proporg¢éo de mistura 5:1

Secagem Rapida: Proporgao de mistura 3:1

Em conformidade com a legislagao COV.

As superficies a reparar devem estar limpas, secas, isentas de ferrugem e desengorduradas utilizando o 9515
Desengodurante Anti-Silicone (602-0016).

ACO/METAL NU

O aco nu deve ser ligeiramente lixado e estar completamente isento de ferrugem antes da aplicagéo. O 9900 Primario-
Aparelho HS pode ser aplicado diretamente, contudo recomenda-se a utilizagdo de um primario epdxi 2K ou wash primer
sempre que sejam necessarios niveis maximos de aderéncia e prote¢édo anticorrosiva.

Pecas ou painéis novos: lixar com P240-P320 a seco.
Revestimentos antigos: lixar com P280-P320 a seco.

Fibra de vidro: lixar com P320 a seco.

Betumes de poliéster: lixar com P120-P320 a seco.
Recomenda-se a utilizagdo da gama 3085 de discos ceramicos.
Zinco e Aluminio: Utilize um esfregéo abrasivo.

Nota: O 9900 Primario-Aparelho HS pode ser aplicado diretamente sobre estes substratos, contudo recomenda-se a realizagéo
prévia de testes de aderéncia ou a utilizagdo de um primario epéxi 2K (Zinco) e wash primer (Aluminio) quando for necessaria
elevada adeséo.

APLICAGAO EM PLASTICOS

No caso de aplicagéo sobre plasticos, limpar a superficie e desengordurar com o 9515 Desengordurante Anti-Silicone (602-
0016). Diferentes tipos de plasticos devem encontrar-se livre de agentes desmoldantes, lixados e desengordurados.
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Aplicagao Normal Aplicagdao em Plasticos
3:1 em volume com Endurecedor 3950 + 3:1 em volume com Endurecedor 3950 +
10 - 20% Diluente acrilico 10% Aditivo 7035 + 10% Diluente acrilico

Pistola de Pulverizagao:
Bico: 1.4 — 1.8 mm | Presséo: 1.5 — 2.0 bar [verificar informagéo do fabricante]

N° de demaos: 1 — 2 demaos
Flash-off: 3 — 5 min
Espessura de filme seco [um]: 60-120

Pronto a lixar [20°C]: 60 min

Pronto a lixar [60°C]: 5 — 7 min

Onda curta de IV: 3 — 5 min

Vida util da mistura [20°C]: 20 — 40 min

Aplicagao Normal
5:1 em volume com Endurecedor 9220-9270 Aplicagdo em Plasticos

+ 10-20% Diluente acrilico 7030-7050
5:1 em volume com Endurecedor 9220-9270

Nota: Em superficies de grandes dimensdes e + 10% Aditivo 7035 + 10% Diluente acrilico
temperaturas elevadas recomenda-se a utilizacéo

do 9270 + 20-25% do 7070

Pistola de Pulverizagao:
Bico: 1.4 — 1.8 mm | Presséo: 1.5 — 2.0 bar [verificar informagéo do fabricante]

Aplicacdo Normal Aplicacao Elevada Espessura
N° de demaos: 1 — 2 deméos N° de demaos: 3 — 5 deméos
Flash-off: 5 — 10 min Flash-off: 10 — 20 min
Espessura de filme seco [um]: 60-120 Espessura de filme seco [pm]: 240-350
Espessura de filme seco 60 - 120 ym Espessura de filme seco 240 - 350 pm
Pronto a lixar [20°C]: 6 — 8 h Pronto a lixar [20°C]: >12h
Pronto a lixar [60°C]: 25 — 30 min Pronto a lixar [60°C]: 40 min
Onda curta de IV: 20 — 25 min Onda curta de IV: 30 min
Vida util da mistura [20°C]: 30 — 50 min Vida util da mistura [20°C]: 30 — 50 min
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Todos os produtos referidos no processo de aplicagdo sédo da gama SILCO, as propriedades néo serdo validas quando
combinadas com quaisqueres outros materiais ou aditivos ndo pretencentes a gama, salvo expressamente indicado.

A selegéo do endurecedor e diluente deve ser feita de acordo com a temperatura e a dimenséao do painel.

Antes da aplicagdo de bases bicamada aquosas, limpar a superficie com um desengodurante Anti-Silicone (602-0016)
adequado, conforme recomendado pelo fabricante da base bicamada.

ATENGAO: Devido & diversidade de plasticos e compostos existentes no mercado, recomenda-se a realizagéo prévia de
testes de aplicagdo e aderéncia.

A presenca de agentes desmoldantes utilizados no fabrico das pegas plasticas pode afetar a aderéncia dos revestimentos,
pelo que podera ser necessario efetuar um pré-aquecimento da pega durante 60 minutos a 60°C.

O produto deve estar a temperatura ambiente [18-25°C] antes de ser aplicado.

Qualquer tipo de ensaio ao revestimento aplicado (teste de adesao, resisténcia ao impacto de gravilha, resisténcia quimica,
ensaio em camara de névoa salina, entre outros) devera ser realizado apenas apés 15 dias da aplicacéo.

O produto pronto a aplicar restante ndo deve ser novamente colocado na embalagem original.

325-0108 Branco 1L/3,5L 6/2
S P A PERElT 325-0109 Preto 1L/3,5L 6/2
325-0112 Cinzento 1L/3,5L 6/2
Endurecedor HS 675-0122 3950 - Normal 1L 12

675-0121 9220 - Extra Rapido 0,2/0,5/0,7/2,5L 12/12/112/3

Flusizeisa 18 675-0120 9250 - Normal 0,2/0,5/0,7/2,5L 12/12/12/3
675-0129 9270 - Lento 2,5 3
7035 Aditivo para Plésticos 675-0126 - 0,5L 12
625-0209 7030 - Rapido 1L 12

Dilusnte Acrilico 625-0208 7050 - Normal 0,5/1/5L 12/12/3

625-0212 7070 - Lento 5L 3

36 meses a partir da data de produgdo, armazenado em condigdes normais, longe de fontes de calor, frio ou exposicéo solar
direta, na sua embalagem original devidamente fechada.

COV: 540 g/L Categoria do produto: VOC 2004/42/11B(c)(540)

Ver embalagem e consultar a Ficha de Dados de Seguranga antes da utilizagao.
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APENAS PARA UTILIZAGAO PROFISSIONAL!
Leia sempre as instrugdes.

IMPORTANTE: Este produto contém substancias perigosas, pelo qual é necessario utilizar/vestir sempre o
equipamento de protegdo adequado. Para obter mais instrugdes, verifique a etiqueta no produto e a ficha
técnica de segurancga. Qualquer pessoa que utilize este produto para um propésito que ndo o recomendado
nesta ficha técnica, age por sua conta e risco. E da responsabilidade do utilizador tomar todas as medidas
necessarias para cumprir com a legislagéo local.

Os materiais descritos foram concebidos para aplicagéo por profissionais, pessoal treinado para tal e utilizando
Telefone: 219 947 700 o equipamento adequado e ndo se destina a venda ao publico em geral.

e-Mail: robbialac@robbialac.pt Os métodos e informagdes descritos sdo baseados nas melhores informagbes e praticas que temos
conhecimento e servem apenas como diretrizes para utilizagéo ideal, sem responsabilidade de desempenho,
resultados ou adequabilidade para a utilizagdo pretendida. Ndo aceitamos qualquer responsabilidade pelo
comportamento do produto ou danos resultantes da utilizagdo do produto. Antes de utilizar o produto, o
utilizador deve verificar se se trata da versdo mais recente.

Esta ficha técnica foi elaborada por Tintas Robbialac S.A e é uma sintese dos conhecimentos técnicos
desenvolvidos pelo Grupo Cromology, como resultado da investigagéo tedrica e pratica no campo da aplicagdo
de materiais de construgdo. Todas as indicagdes técnicas contidas nesta ficha técnica sdo o resultado da
nossa melhor experiéncia e séo de natureza indicativa. A aplicacéo do produto esta fora do nosso controlo e
é, portanto, da exclusiva responsabilidade do cliente.
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