Standox VOC Nonstop Primer Surfacer U7580
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O Standox Primario Aparelho Nonstop COV U7580
caracteriza-se pelas suas 6ptimas propriedades de
aderéncia e contra a corrosdo. Desenvolvido a partir do
sucesso do ja reconhecido e comprovado Primario
Aparelho Nonstop COV U7550, e a sua semelhanga,
pode ser aplicado directamente sobre substratos de
aluminio e aco na repintura de veiculos ligeiros.
Combinado com o Standox Aditivo para PLasticos COV
U7590 pode ser utilizado sobre a maioria dos
substratos plasticos mais comuns em veiculos ligeiros.
Com apenas um produto é possivel revestir diferentes
tipos de substrato de forma econémica utilizando o
processo de aplicagdo molhado-sobre-molhado.

- Em conformidade com COV.
- Aplicacdo directa ao metal ou ao plastico.

- Excelente proteccao contra a corrosdo e propriedades de
aderéncia.

. Optimas propriedades de aplicagao.

- E possivel a aplicacdo de molhado-sobre-molhado num
Unico processo de pulverizacdo (Aplicacdo 1 Visita).

- Tempos de evaporagao curtos.

- Vida util do produto de longa duragéo.

- Pode ser repintado com todas as Bases Bicamada da
Standox.

The Art of Refinishing.
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Product preparation - application Standard Molhado-sobre-molhado COV

E altamente recomendado o uso de equipamentos de protegéo individual adequados durante a aplicagdo para
evitar a irritagdo cutanea e ocular.

Aco lixado e desengordurado.

Chapa acgo galvanizado ou aluminio, desengordurada e lixada.

Pintura original ou antiga bem lixada e desengordurada.

Primario OEM (primario cataforese), lixado ligeiramente ou ndo lixado e muito bem desengordurado.
Observacao: devido a vasta variedade de tintas por electrodeposigédo presentes no mercado, a respectiva
qualidade pode diferir muito. Por esta razéo € preferivel lixar ligeiramente o primario electroforético.
Superficies onde tenham sido aplicados e finamente lixados produtos Betumes Poliester 2K.

Substratos poliéster reforgados com fibra de vidro, livres de agente desmoldante, lixados e desengordurados.

Aparelho | Endurecedor | _______ Diluente |

Volume Peso Volume Peso Volume Peso
5 100 1 13 30 % 18
uU7580 VOC 10-20 2K 10-20
VOC 20-25 2K 15-25
VOC 25-30 2K 20-25
VOC 30-40 2K 25-35
2K 35-40
VOC T 15-30
VOC T 30-40

Tempo de vida da mistura a 20°C: 45 min - 1 h 30 min

Bico da pistola Presséo de aplicagao _
“Compliant” 1.3-14 1.5-2bar pressao de entrada
HVLP 1.3-14 0.7 bar pressao de atomizagao

consultar instrugdes do fabricante

1 -2 demaos evaporagéo final de solventes: 15 min-8 h

Standoblue Base Bicamada / Standohyd Plus Base Bicamada + Verniz
Base Bicamada + Verniz
Esmalte 2K
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Product preparation - application Referéncia Molhado-sobre-Molhado HS

E altamente recomendado o uso de equipamentos de protegéo individual adequados durante a aplicagdo para
evitar a irritagdo cutanea e ocular.

Aco lixado e desengordurado.

Chapa acgo galvanizado ou aluminio, desengordurada e lixada.

Pintura original ou antiga bem lixada e desengordurada.

Primario OEM (primario cataforese), lixado ligeiramente ou ndo lixado e muito bem desengordurado.
Observacao: devido a vasta variedade de tintas por electrodeposigédo presentes no mercado, a respectiva
qualidade pode diferir muito. Por esta razéo € preferivel lixar ligeiramente o primario electroforético.
Superficies onde tenham sido aplicados e finamente lixados produtos Betumes Poliester 2K.

Substratos poliéster reforgados com fibra de vidro, livres de agente desmoldante, lixados e desengordurados.

Aparelho | Endurecedor | _______ Diluente |

Volume Peso Volume Peso Volume Peso
3 100 1 20 20-23% 14 -16
uU7580 HS 5-15 2K 10-20
HS 15-25 2K 15-25
HS 20-30 2K 20-25
HS 25-40 2K 25-35
2K 35-40
VOC T 15-30
VOC T 30-40

Tempo de vida da mistura a 20°C: 45 min - 1 h 30 min

ey

Bico da pistola Presséo de aplicagao _
“Compliant” 1.3-14 1.5-2bar pressao de entrada
HVLP 1.3-14 0.7 bar pressao de atomizagao

consultar instrugdes do fabricante

1 -2 demaos evaporagéo final de solventes: 15 min-8 h

Standoblue Base Bicamada / Standohyd Plus Base Bicamada + Verniz
Base Bicamada + Verniz
Esmalte 2K
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Product preparation - application Referéncia Lixagem COV

E altamente recomendado o uso de equipamentos de protecéo individual adequados durante a aplicagéo para
< evitar a irritagéo cutanea e ocular.

N

Aco lixado e desengordurado.

Chapa aco galvanizado ou aluminio, desengordurada e lixada.

Pintura original ou antiga bem lixada e desengordurada.

Primario OEM (primario cataforese), lixado ligeiramente ou n&o lixado e muito bem desengordurado.
Observagao: devido a vasta variedade de tintas por electrodeposigédo presentes no mercado, a respectiva
qualidade pode diferir muito. Por esta razéo é preferivel lixar ligeiramente o primario electroforético.
Superficies onde tenham sido aplicados e finamente lixados produtos Betumes Poliester 2K.

Substratos poliéster reforgados com fibra de vidro, livres de agente desmoldante, lixados e desengordurados.

D 2 Aparelho | _______Endurecedor | ______ Diluente |

Volume Peso Volume Peso Volume Peso
5 100 1 13 20 % 12
u7580 VOC 10-20 2K 10-20
VOC 20-25 2K 15-25
VOC 25-30 2K 20-25
VOC 30-40 2K 25-35
2K 35-40
VOC T 15-30
VOC T 30-40
4 ) Tempo de vida da mistura a 20°C: 45 min - 1 h 30 min
A Bico da pistola Presséo de aplicagao _
i “Compliant” 14-18 1.5 -2 bar presséao de entrada
HVLP 14-138 0.7 bar pressao de atomizagéo
consultar instrugdes do fabricante
2 - 3 demaos Evaporacao de solventes entre demaos e final: 5 min
- 10 min
... [V0C10-20/VOC20-25/VOC25-30/VOC30-40
20°C 12h-16h
60 -65°C 25 min - 30 min
Indicagao para equipamento IV de onda curta.
50% poténcia: 2 min
Poténcia total: 8 min

P400 - P600

Standoblue Base Bicamada / Standohyd Plus Base Bicamada + Verniz
Base Bicamada + Verniz
Esmalte 2K

SX-PT 1602 Version 42 2503 4/11



Product preparation - application Referéncia Lixavel HS

E altamente recomendado o uso de equipamentos de protegéo individual adequados durante a aplicagdo para
evitar a irritagdo cutanea e ocular.

Aco lixado e desengordurado.

Chapa acgo galvanizado ou aluminio, desengordurada e lixada.

Pintura original ou antiga bem lixada e desengordurada.

Primario OEM (primario cataforese), lixado ligeiramente ou ndo lixado e muito bem desengordurado.
Observacao: devido a vasta variedade de tintas por electrodeposigédo presentes no mercado, a respectiva
qualidade pode diferir muito. Por esta razéo € preferivel lixar ligeiramente o primario electroforético.
Superficies onde tenham sido aplicados e finamente lixados produtos Betumes Poliester 2K.

Substratos poliéster reforgados com fibra de vidro, livres de agente desmoldante, lixados e desengordurados.

Aparelho | Endurecedor | _______ Diluente |

Volume Peso Volume Peso Volume Peso
3 100 1 20 10-15% 7-10
uU7580 HS 5-15 2K 10-20
HS 15-25 2K 15-25
HS 20-30 2K 20-25
HS 25-40 2K 25-35
2K 35-40
VOC T 15-30
VOC T 30-40

Tempo de vida da mistura a 20°C: 45 min - 1 h 30 min

Bico da pistola Presséo de aplicagao _

“Compliant” 14-18 1.5-2bar pressao de entrada

HVLP 14-18 0.7 bar pressao de atomizagao

consultar instrugdes do fabricante

2 - 3 deméaos Evaporagao de solventes entre demaos e final: 5 min

- 10 min

.| HS515/HS15-25/HS20-30/HS25-40

20 °C 12h-16h

60 -65 °C 25 min - 30 min

Indicagdo para equipamento IV de onda curta.
50% poténcia: 2 min
Poténcia total: 8 min

P400 - P600

Standoblue Base Bicamada / Standohyd Plus Base Bicamada + Verniz
Base Bicamada + Verniz
Esmalte 2K
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Product preparation - application Padrao Plasticos COV

E altamente recomendado o uso de equipamentos de protegéo individual adequados durante a aplicagdo para
evitar a irritagdo cutanea e ocular.

Reparacbes de pecas plasticas comuns do exterior dos automoveis, lixadas e desengorduradas.

Pecas de plastico novas de veiculos automéveis, colocar 60 min. 60-65 °C / primeira limpeza usar uma tela de
lixagem ultrafina embebida em Standoflex Desengordurante para Plasticos anti-estatico 6500 / limpeza final
usar um pano humedecido com Standoflex Desengordurante para Plasticos anti-estatico 6500.

Limpar a superficie para destacar e elevar os contaminantes. Imediatamente, limpar profusamente com um
pano limpo.

Mude de panos varias vezes, nunca utilizar panos sujos.

Remova completamente todos os vestigios de agentes desmoldantes.

Aparelho _____Endurecedor | ____ Dilente ____

Volume Peso Volume Peso Volume Peso Volume Peso
5 100 1 13 40 % 26 0-10% 0-6
uU7580 VOC 10-20 U7590 VOC T 15-30 *
VOC 20-25 VOC T 30-40 *
VOC 25-30
VOC 30-40

* It is recommended to add 0-10% Standox Thinner VOC T 15-30 or VOC T 30-40

Tempo de vida da mistura a 20°C: 45 min - 1 h 30 min

Bico da pistola Presséo de aplicagao _
“Compliant” 1.3-14 1.5-2bar pressao de entrada
HVLP 1.3-14 0.7 bar presséo de atomizagao

consultar instrugdes do fabricante

1 -2 demaos evaporagao final de solventes: 15 min-8 h

Standoblue Base Bicamada / Standohyd Plus Base Bicamada + Verniz Plastificado
Base Bicamada + Verniz Plastificado
Esmalte Plastificado
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Product preparation - application Referéncia Plasticos HS

E altamente recomendado o uso de equipamentos de protegéo individual adequados durante a aplicagdo para
evitar a irritagdo cutanea e ocular.

Reparacbes de pecas plasticas comuns do exterior dos automoveis, lixadas e desengorduradas.

Pecas de plastico novas de veiculos automéveis, colocar 60 min. 60-65 °C / primeira limpeza usar uma tela de
lixagem ultrafina embebida em Standoflex Desengordurante para Plasticos anti-estatico 6500 / limpeza final
usar um pano humedecido com Standoflex Desengordurante para Plasticos anti-estatico 6500.

Limpar a superficie para destacar e elevar os contaminantes. Imediatamente, limpar profusamente com um
pano limpo.

Mude de panos varias vezes, nunca utilizar panos sujos.

Remova completamente todos os vestigios de agentes desmoldantes.

Aparelho _____Endurecedor | ____ Dilente ____

Volume Peso Volume Peso Volume Peso Volume Peso
3 100 1 20 30 % 22 0-10% 0-7
uU7580 HS 5-15 U7590 VOC T 15-30 *

HS 15-25 VOC T 30-40 *

HS 20-30

HS 25-40

* It is recommended to add 0-10% Standox Thinner VOC T 15-30 or VOC T 30-40

Tempo de vida da mistura a 20°C: 45 min - 1 h 30 min

Bico da pistola Presséo de aplicagao _
“Compliant” 1.3-14 1.5-2bar pressao de entrada
HVLP 1.3-14 0.7 bar presséo de atomizagao

consultar instrugdes do fabricante

1 -2 demaos evaporagao final de solventes: 15 min-8 h

Standoblue Base Bicamada / Standohyd Plus Base Bicamada + Verniz Plastificado
Base Bicamada + Verniz Plastificado
Esmalte Plastificado
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Produtos

Standox VOC Nonstop Primer Surfacer U7580 White

Standox VOC Nonstop Primer Surfacer U7580 Grey

Standox VOC Nonstop Primer Surfacer U7580 Black

Standox Hardener VOC 10-20

Standox Hardener VOC 20-25

Standox Hardener VOC 25-30

Standox Hardener VOC 30-40

Standox Hardener HS 5-15

Standox Hardener HS 15-25

Standox Hardener HS 20-30

Standox Hardener HS 25-40

Standox Thinner VOC 15-30

Standox Thinner VOC 30-40

Standox Thinner 2K 10-20

Standox Thinner 2K 15-25

Standox Thinner 2K 20-25

Standox Thinner 2K 25-35

Standox Thinner 2K 35-40

Standox VOC Plastic Additive U7590
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DFT

Mistura produtos

Propor¢des de mistura com aditivos especiais estdo disponiveis no separador Produtos Auxiliares
em Standowin IQ e na FT especifica.

A seleccao de endurecedor e Diluente deve ser feita de acordo com a temperatura e a dimenséao da
reparagao.

HS 5-15 Endurecedor rapido acelerado adequado para repinturas Micro e localizadas.
Recomendado para condi¢des de aplicagdo mais frias. Adequado para
Aparelhos Standox para secagem ao ar a baixas temperaturas.

HS 15-25 Endurecedor médio adequado repinturas de painel e de varios painéis.
Recomendado para temperaturas de aplicagdo de 15-25°C.

HS 20-30 Endurecedor médio-lento para repinturas médias a grandes. Recomendado
também para condi¢des quentes, p. ex. 20-30°C.

HS 25-40 Endurecedor lento ndo acelerado adequado para repinturas de painel e de
varios painéis. Recomendado para utilizagdo em climas quentes, p. ex.
25-40°C.

VOC 10-20 Endurecedor rapido acelerado adequado para repinturas Micro Repair,
localizadas e de painel. Recomendado para condi¢des de aplicagdo mais frias
p. ex. 10-20°C.

VOC 20-25 Endurecedor médio adequado para repinturas de painel e de varios painéis.
Recomendado para condi¢des de aplicagdo de 20-25°C.

VOC 25-30 Endurecedor médio - lento adequado para repinturas médias a grandes.
Recomendado para condi¢des quentes, p. ex. 25-30°C.

VOC 30-40 Endurecedor lento n&o acelerado adequado para repinturas médias a grandes.
Recomendado para utilizagdo em climas quentes, p. ex. 30-40°C.

2K 10-20 Diluente rapido acelerado adequado para Micro Repair, reparagdes de painel e
localizadas. Recomendado para condigdes de aplicagdo mais frias p. ex.
10-20°C.

2K 15-25 Diluente rapido adequado para Micro Repair, reparagdes de painel e
localizadas. Recomendado para temperaturas de 15-25°C.

2K 20-25 Diluente médio adequado para reparacgdes de painel e de varios painéis.
Recomendado para temepratura de aplicagdo de 20-25°C.

2K 25-35 Diluente médio-lento para repinturas médias a grandes. Recomendado
também para condi¢des quentes, p. ex. 25-35°C.

2K 35-40 Diluente lento para repinturas médias a grandes. Recomendado também para
climas quentes, p. ex. 35-40°C.

VOC T 15-30 Diluente lento adequado para repinturas de painel, de varios painéis e grandes.
Recomendado para temperaturas de aplicagado p. ex. 15-30°C.

VOC T 30-40 Diluente lento para repinturas médias a grandes. Recomendado para utilizagdo

em climas quentes, p.ex. 30-40°C.

ISO 4: 37 -68 s a 20°C
DIN 4: 16 - 24 s a 20°C

30 - 50 ym néo lixavel
60 - 120 um lixagem
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Rendimento
tedrico

N 2
W 7
[ARN K

\\\*/1/

390 - 420 m?#/l a 1 micron de espessura seca aplicada

Devido as diferentes caracteristicas do endurecedor e diferentes propor¢cdes de mistura da mistura
pronta a aplicar existentes em algumas versdes das FT's, o rendimento tedrico pode variar.

Nota: O consumo pratico de produto depende de varios factores, p. ex. geometria do objecto, o
estado da superficie, método de aplicagéo, ajuste da pistola de aplicacdo, presséo de entrada, etc.

Limpar apds utilizagao com liquido de limpeza de pistolas solvente adequado.

Observacoes

- O produto deve estar a temperatura ambiente (18-25°C) antes de ser utilizado.

- Conceder um periodo adicional de tempo para pré-aquecimento até temperatura de painel.

- Quando usar Primario acido nao é permitido secagem IV.

- Para secagem ao ar recomendamos uma temperatura minima de +15°C.

- A versao lixavel é limitada a ESA max 100um quando utilizado sobre Primario acido.

- Produto pronto a aplicar restante ndo deve ser colocado novamente na embalagem original.

- Homogeneizar manualmente e muito bem antes de colocar a embalagem na maquina de agitacao.

- As pegas plasticas pintadas ndo devem ser lavadas com jacto de alta presséo nas primeiras seis
semanas. Apos este periodo, o bico deve manter-se a uma distancia minima de 30 cm do objecto.

- Para a obtencao de propriedades elasticas ndo é necessario a utilizagdo de Standox Plastificante
Brilhante.

- No caso de superficies em metal nu que necessitam de ser repintadas com Standox Betume
Poliéster Pistolavel U1100 ou Standox Betume Poliéster, a repintura mais rapida é obtida com
Standox Endurecedor HS 5-15 na proporg¢ao de mistura 3:1 + 20-23% Standox Diluente COV. O
periodo de evaporagao de solventes antes de aplicar produtos poliéster €, no minimo, de 30-40
minutos a 20°C.

- Em paises sem legislacdo COV o Standox Base Bicamada e Standocryl 2K Esmalte / Standocryl
2K Esmalte NOVO também podem ser usados.

- Em paises sem legislagao COV, a quantidade de diluente pode ser aumentada em 5% na
preparacgao da mistura para aplicagdo molhado-sobre-molhado sobre pegas metalicas.

- Standox Primario Aparelho Nonstop COV U7580 Preto e Cinzento claro podem ser misturados
entre si para obter varias gradagdes de cinzento, se desejado.

- Standox 2K Diluentes podem ser utilizados como alternativa aos Standox Diluentes COV nas
mesmas proporg¢oes de mistura.

- Para informacgao detalhada respeitante aos substratos plasticos mais adequados, consultar FT
Standox Sistema Pintura de Plasticos - SXPlasticSystem.

- O primario néo lixavel para plasticos também pode ser aplicado em pegas adjacentes ndo
plasticas.

- Sobre ago nu, ago galvanizado e aluminio macio, pode ser aplicado Standox Toalhetes Prep
Express U3000, Primario acido ou um primario epoxi, mas nao & obrigatdrio.
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Antes da utilizagao, consultar a Ficha de Dados de Seguranga do produto. Respeitar as normas de segurancga indicadas
na embalagem.

Todos os outros produtos referidos no sistema de pintura sdo da gama de produtos da Standox. As propriedades do
sistema nao serao validas quando o material relacionado € utilizado em combinagdo com quaisquer outros materiais ou
aditivos que nao pertencem a gama de produtos da Standox, salvo expressamente indicado em contrario.

Exclusivamente para uso profissional! A informacgéo fornecida nesta documentagéo foi cuidadosamente seleccionada e
organizada por nés. Esta baseada nos nossos melhores conhecimentos a data da sua emisséo. A Informacao é fornecida
apenas com propositos informativos. Ndo somos responsaveis pela suas incorrecgdes, exactidao e insuficiéncia. Cabe ao
utilizador verificar a informagéo no que respeita a sua actualizagdo e adequacgao aos seus propositos. A propriedade
intelectual desta informagéo incluindo patentes, marcas e copyrights esta protegida. Todos os direitos estdo reservados. A
Ficha de Seguranca e os Avisos contidos na etiqueta do produto devem ser lidos com atengéo e respeitados. Nos
podemos modificar e/ou descontinuar operagdes de toda ou parte desta informagao em qualquer altura de acordo com os
nossos critérios sem informag&o e nao assumimos qualquer responsabilidade pela actualizagdo desta informagéo. Todas
as regras determinadas nesta clausula aplicar-se-do em conformidade para todas as alteragdes e emendas futuras.
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