ANTICORROSAO - PRIMARIOS DE DOIS COMPONENTES

Art.750-0050
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Imprimaciones
Primarios

V4 y : 5
Epoxi Fosfato de Zinc

FOSFATOD

DESCRICAO

Primario epdxi de dois componentes de
uso geral para todos os tipos de
substratos metalicos ferrosos em
ambientes normais ou quimicamente
agressivos.

E ZINCO

APLICACAO

Para aplicagéo sobre superficies metalicas ferrosas (maquinas, estruturas,
grelhas, vedagoes, etc.).

Especialmente recomendado em oficina (interior) em pecas que vao
permanecer em armazém durante algum tempo sem outra protecgéo.

Recomenda-se como selante para melhorar a adesao intercamadas dos
filmes envelhecidos de epoxi ou poliuretano.

Adequado como primario para acabamentos epoxi, poliuretano e acrilica HB.

PROPRIEDADES

Boa aderéncia em metais.
Excelente resisténcia a corrosao.

Cumpre com o regulamento COV

Resistente a ambientes agressivos.
Boa resisténcia fisica: abrasao, dureza e elasticidade.
Alta resisténcia a solventes e produtos quimicos.

2010 para o sector da construcao.

CERTIFICACOES E ENSAIOS

e Reacdo ao fogo com classificagdo B-s1,d0 segundo a norma EN 13501-1.

CARACTERISTICAS TECNICAS

COMPOSIGAO

PROPORGAO DA MISTURA
A+B

VIDA DA MISTURA
DENSIDADE

DENSIDADE DA MISTURA
CONTEUDO SOLIDO
RENDIMENTO TEORICO

SECAGEM

Base Quimica:: Resinas epoxidicas curadas com poliaminas.
Pigmentos: Pigmentos minerais, organicos e anticorrosivos.
Solventes: Mistura de hidrocarbonetos, alcoois e ceténica

4:1 em volume,com Endurecedor Primario Epoxi Fosfato de Zinco (770-0050)

6:1 em peso, com Endurecedor Primario Epoxi Fosfato de Zinco (770-0050).
6 horas a 20°C

1,46 + 0,05 Kg/L (Comp. A)

1,35 + 0,05 Kg/L (A+B),

41 + 2 % (em volume)

9-11 m?/L/demé&o (aproximadamente)

Ao toque: 2 horas (espessura de 40 pm, 23° C e 55% de humidade relativa).
Total: 4 horas (espessura de 40 ym , 23° C e 55% de humidade relativa).
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REPINTURA A partir de 4 horas a 20°C, dureza total apos 7 dias.

Cov Valor limite UE para a mistura (Cat. A/j): 500 g/L. Contém no maximo 500 g/L COV.

PREPARAGAO DE SUPERFICIE

As superficies, em geral, devem estar secas, firmes, limpas e livres de gorduras, po, 6xidos e outros contaminantes. Remover
elementos pouco aderentes. Aplicar em ferro ou ago apds decapagem abrasiva a grau Sa 2 %2 (ISO 85501-1:2007).

INSTRUCOES DE UTILIZAGAO

A temperatura do substrato deve estar 2-3°C acima do ponto de orvalho para evitar a
TEMPERATURA ~ - N . . L
formagéo de condensagdes superficiais e a humidade relativa deve ser inferior a 80%.

NUMERO DE DEMAOS Uma

Pistola Airless, Air-mix ou convencional, Rolo ou Trincha
FERRAMENTAS Pistola Airless : Bocal 0,38-0,48 mm (110-160 bar)
Pistola convencional: Bico 1,8-2,2 mm ( 3-6 bar)

APLICAGAO DE PRODUTOS 40-60 pm por deméao

DILUICAO Mé?(ir_no 10% para pistola convencional, maximo 5% com pistola Airless,com Diluente
Epoxi (Art.770-0010)

LIMPEZA Diluente Epoxi (770-0010)

BASES/CORES Cinzento

BRILHO Mate

EMBALAGEM 4L (Comp.A3,2L/Comp.B0,8L)e 16 L (Comp.A12,8L/Comp.B 3,2L)

CUIDADO E CONSERVAGAO

Antes de utilizar o produto leia atentamente as instrugées na embalagem. Para mais informagdes, consulte a Ficha de Dados de
Seguranca. Guarde a embalagem bem fechada em local fresco, longe do calor e do frio. 24 meses na embalagem original
fechada.

INFORMAGAO DE SEGURANGA

Ver embalagem e ficha de seguranca.

Informagoes de contato Revisao: 3 Data de emissao: 04/06/2025

Esta ficha técnica foi elaborada por Tintas Robbialac S.A e é uma sintese dos conhecimentos técnicos
desenvolvidos pelo Grupo Cromology, como resultado da investigagéo tedrica e pratica no campo da
Telefone: 219 947 700 aplicagdo de materiais de construgéo. Todas as indicagdes técnicas contidas nesta ficha técnica sdo o
e-Mail: robbialac@robbialac.pt resultado da nossa melhor experiéncia e sao de natureza indicativa. A aplicagédo do produto esta fora do
nosso controlo e &, portanto, da exclusiva responsabilidade do cliente.



