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DESCRICAO APLICACAO

Para aplicar em superficies metalicas, tais como maquinas, estruturas, gruas,
grades, etc. que vao ser utilizadas no interior ou no exterior. Adequado para uso
industrial quando é necessaria uma secagem rapida.

Esmalte sintético de secagem rapida para
uso industrial.

PROPRIEDADES

o Boa resisténcia no exterior

. Brilho elevado

° Boa aderéncia em superficies metalicas ferrosas, devidamente preparadas
e Boa retencéo de brilho e cor

CARACTERISTICAS TECNICAS

- Base Quimica: resinas alquidicas
COMPOSICAO Pigmentos: Minerais, Organicos e Anticorrosivos
Solventes: Mistura de hidrocarbonetos

DENSIDADE 1,14 + 0,10 Kg/L
TEOR DE SOLIDOS 44 + 2 % (em volume)
RENDIMENTO TEORICO 12-14 m?/L (Aprox. por demao)

Ao toque: aproximadamente 30-40 minutos (espessura de 40 pm, 23°C e 55% de humidade
SECAGEM relativa).
Total: 2 horas (espessura de 40 um, 23°C e 55% de humidade relativa).

REPINTURA A partir de 8 horas a 20°C.

Regulamento COV: Esmalte adequado apenas para uso em instalagdes industriais

o autorizadas ou registadas.

PREPARACOES DE SUPERFICIE
As superficies, em geral, devem estar secas, firmes, limpas e livres de gorduras, poeiras, 6xidos e outros contaminantes. Eliminar
0s elementos com baixa aderéncia.

Superficies metdlicas ferrosas: Devem ser protegidas com um primario adequado como o Primério de Secagem Rapida (750-
0010) ou o Primério Anticorrosivo de Secagem Rapida (750-0020).

Superficies metalicas ndo ferrosas como os galvanizados ou aluminio, aplicar previamante um primario que promova a aderéncia
tipo Shop Primer (750-0030).
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De 5 a 35°C, ambiente e suporte.

TEMPERATURA A temperatura do substrato deve estar 2-3°C acima do ponto de orvalho para evitar a
formacéo de condensacgbes superficiais e a humidade relativa deve ser inferior a 80%.

NUMERO DE DEMAOS 2 demaos (espessura de 35-40 pm por demé&o)

Pistola de pulveriza¢éo, Rolo ou Trincha
FERRAMENTAS ) L ) }
Pistola de pulverizagéo convencional: Bico 1,8—2,2 mm (3-6 bar)

) Superficies previamente preparadas com Primario de Secagem Rapida (750-0010),
PRIMARIO Primario Anticorrosivo de Secagem Rapida (750-002X) ou Primario Epoxi Fosfato de
Zinco (750-0050).
APLICACAO DE PRODUTOS Mexer bem antes da aplicacéo.
DILUICAO Maximo de 20 % para pistola com Diluente Sintético Secagem Rapida (927-001X).

LIMPEZA Diluente Sintético Secagem Rapida (927-001X).

APRESENTACAO

Branco/Base Branca
BASES/CORES Base TR
Carta de cores RAL, NCS e NOVA

BRILHO Brilhante

Branco/Base Branca: 0,75L | 4L | 16L
Base TR: | 0,698L | 3,72L | 14,88L

CUIDADO E CONSERVAGAO

Antes de utilizar o produto leia atentamente as instrucdes na embalagem. Para mais informacdes, consulte a Ficha de Dados de
Seguranca. Guarde a embalagem bem fechada em local fresco, longe do calor e do frio. 24 meses na embalagem original
fechada.

INFORMAGAO DE SEGURANGA

Ver embalagem e ficha de segurancga.

EMBALAGEM

Informacgdes de contacto Reviséo: 3 Data de edi¢do: 15/05/2023

Esta ficha técnica foi elaborada por Tintas Robbialac S.A e é uma sintese dos conhecimentos técnicos
. desenvolvidos pelo Grupo Cromology, como resultado da investigacéo teérica e pratica no campo da
Telefone: 219 947 700 L L & S P : . P =
aplicagdo de materiais de construgdo. Todas as indicagdes técnicas contidas nesta ficha técnica sao o
resultado da nossa melhor experiéncia e sdo de natureza indicativa. A aplica¢éo do produto esta fora do
nosso controlo e é, portanto, da exclusiva responsabilidade do cliente.

e-Mail: robbialac@robbialac.pt



