LINHA DE MANUTENCAO E PROTECCAO

LINHA DE MANUTENCAO E PROTECCAO

‘ A PREPARACAO DA SUPERFICIE, FACTOR-CHAVE PARA 0 EXITO

A durabilidade de um revestimento para pavimentos depende essencialmente da preparacéo da superficie.

Para obter uma preparagao adequada, é necessario proceder primeiramente a uma anglise do suporte e das suas patologias, e avaliar as
necessidades de preparacao.

PATOLOGIAS MAIS COMUNS EM SUPORTES DE BETAO

Falta de porosidade.
Falta de porosidade do suporte, que impede a penetragdo da tinta e ndo
permite uma boa ancoragem.

PREPARAGAO DA SUPERFICIE

Lixagem rotativa: rebaixamento superficial do suporte, através de
méaquina rotativa, a qual se acoplam discos de mineral abrasivo, a fim de
abrir os poros e obter o grau de rugosidade desejado.

Jacto de areia: projecgo de um jacto de areia de silica sobre a superficie
do suporte, usando um compressor de caudal variavel.

Agua a alta pressao: projecgdo de agua sobre 0 suporte, a uma pressao
aproximada de 150 atmosferas, através de um dispositivo equipado com um
bocal especial.

Granalhagem: projecgio de particulas de ago contra a superficie de
betdo. A superficie desejada é obtida em fungéo do tamanho, do tipo e da
quantidade de granalha, bem como do caudal da maquina.

Fresagem: efectua-se com uma maquina equipada com um tambor
rotativo, provido de segmentos com ponta metalica de elevada dureza.

Auséncia de coesao superficial / irregularidades.
Em suportes de betdo, a resisténcia a traccao deve ser superior a TMPa (=1 daN/
cm?), e em suportes de argamassa de cimento, deve ser superior a 0,5 Mpa.

Fresagem.
Eliminar as zonas sem coesdo, através de fresagem profunda do suporte, até
atingir o nivel necessario.

Existéncia de micro-fissuras e fissuras.
Geradas por falta de juntas quando se produzem movimentos de contracgao
e dilatagdo, devido a mudancas de temperatura.

Reparar a superficie com produtos adequados.
Pode ser necessdria a criagdo de uma junta de dilatacdo e/ou também a
aplicacdo de uma malha de fibra de vidro com resisténcia alcalina.

Sujidade, po, materiais soltos e restos de calda de cimento em
pavimentos de betao.
Especialmente em trabalhos de repintura em pavimentos industriais.

Eliminacao de po: através de aspiragéo do suporte com um aspirador
industrial.

Eliminacao de gorduras e/ou éleo: através de granalhagem ou limpeza
quimica com um detergente alcalino.

Eliminacao da calda de cimento: mediante lixagem com sistema meca-
nico ou granalhagem.

Existéncia de dxidos superficiais.
Por contacto do ferro com a humidade.

Eliminacao do oéxido: através de uma limpeza de grau St3, de acordo com
a Norma NP-EN ISO 8501, ou limpeza com um desengordurante adequado.

Humidade residual.
Em pavimentos novos de betdo, este deve curar pelo menos 3 semanas,
uma vez que qualquer vestigio de humidade impede uma boa penetragéo e
ancoragem da tinta. Para pintar um pavimento de betéo, é necessario que
se encontrem cumpridas as seguintes condiges ambientais:

e Humidade do suporte: < 10% (idealmente < 5%).

e Temperatura do suporte: entre 10° C e 35° C.

e Humidade relativa: < 85%.

Eliminar a humidade.

E possivel reduzir a humidade de um suporte por meio de ventilag&o ou
usando um secador industrial. E necessario utilizar um desumidificador para
eliminar a humidade ambiental gerada.

Alcalinidade devido a humidade por capilaridade.
A humidade tem origem no proprio suporte.

Aconselhamos a realizacao de um estudo técnico prévio.

Desniveis, irregularidades, enrugamentos, rugosidades.

Regularizar antecipadamente a planimetria do suporte.

Incompatibilidade de produtos em superficies ja pintadas.

Ensaio prévio: ¢ preciso realizar um ensaio prévio de compatibilidade entre
0 produto existente e 0 novo produto a aplicar.

Eliminar as tintas antigas: em caso de incompatibilidade, é necessario
eliminar as tintas antigas.

SISTEMAS DE PINTURA
PARA PAVIMENTOS

A linha de produtos para pavimentos LMP foi estudada e
desenvolvida para responder as necessidades de protecgao,
seguranca e decoracdo em trabalhos de pintura de
pavimentos.

A escolha de um revestimento que evite a deterioracao e
0 desgaste, e a aplicacdo de um produto de acabamento
que responda as necessidades em termos de seguranca
e manutencdo constituem factores-chave para o éxito do
trabalho realizado.
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49 nTRODUCAOD

0s pavimentos de betdo estdo expostos a diversas intensidades de trafego e agressdes mecanicas, e podem
estar em contacto com produtos quimicos agressivos que devem ser tidos em consideracéo no momento de
escolher o sistema de pintura. Para além da resisténcia a abrasao, a resisténcia mecanica e quimica, o sistema
deve garantir igualmente niveis de seguranca, facilidade de limpeza e manutenc&o, de acordo com a utilizacéo
final. =

Para esse efeito, a escolha de um revestimento que evite a deterioragdo e o desgaste e que responda as —Lll
necessidades em termos de seguranga e manutencéo constitui um factor-chave para o éxito do trabalho realizado.

A linha de pavimentos LMP foi estudada e desenvolvida para responder as mais exigentes necessidades de
proteccdo, seguranca e decoracgao. Seguidamente apresentam-se os sistemas adequados a estas necessidades.

49 ANALISE DO PROJECTO. PASSOS A SEGUIR

Um estudo completo do suporte a pintar permitira seleccionar correctamente o sistema a aplicar em cada trabalho. Os aspectos
basicos a considerar incluem:

1. Determinacao do tipo de projecto, as necessidades estéticas e de utilizacao final: definir se o trabalho a realizar é uma obra de
raiz ou de reabilitacéo, e definir a utilizagao final da superficie, a fim de determinar o nivel de trafego, a resisténcia a exposicao a raios UV

no exterior, o grau de resisténcia quimica e mecanica e os tipos de acabamento (brilho, tratamento antiderrapante, facilidade de limpeza).

—
—
—

2. Analise da natureza do suporte e dos aspectos fundamentais que condicionarao um ou outro tipo de preparacae.™

P re
3. Estudo da neutralidade do produto: a norma vigente, as condi¢des do ambiente de aplicacéo, os rendimentos, os tempos de trabalho e
a proporcéo da mistura dos produtos seleccionados. y g

0 primario: a primeira camada a aplicar é essencial para promover uma boa aderéncia e consolidacao do substrato. Esta evitara também
a transferéncia de ar durante a consolidagdo plastica do revestimento, impedindo as;fm a aparicdo de pequenas bolhas no acabamento.

/
A camada intermédia: necessaria quando se deseja aumentar a eficacia da espeésura do sistema, a sua impermeabilidade, e ajudar a selar

qualquer porosidade existente. ;

/
A camada de acabamento: a Gltima camada do sistema, cuja fungdo é coriferir resisténcia quimica e mecanica, bem como o aspecto

decorativo desejado. ’
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</ SISTEMAS DE PINTURA PARA PAVIMENTOS DE BETAO

</ QUADRO DE PRODUTOS PARA OS SISTEMAS DE PINTURA PARA PAVIMENTOS

QUADRO DE SISTEMAS DE PINTURA PRIMARIOS E ACABAMENTOS

TIPO DE SUBSTRATO

BETAO PIGMENTADO

BETONILHA

METALICOS FERROSOS

TIPO DE TRAFEGO

Zonas de Trafego
Ligeiro

AGRESSOES FiSICAS
E QUIMICAS

Baixas

Parques Privados

Pavilhdes Desportivos

SISTEMAS /ACABAMENTO

580 - Primario Pavimentos N&o Porosos
+
556 - Esmalte Acrilico Monocomponente para Pavimentos

N° DE
DEMAOS*

ESPESSURA SECA
POR DEMAO

20-25
40 - 50

Armazéns e Rampas de Parques

580 - Primario Pavimentos Nao Porosos
+
555 - Esmalte Epoxi Alta Espessura (Intermédio/Acabamento)
ou
551 - Esmalte PU para Pavimentos Antiderrapante Satinado

20-25
100 - 150
40 - 80

Zonas de Trafego
Intenso

Zonas de Trafego
Ligeiro

Baixas

Restaurantes
Balnearios

Industria Alimentar

580 - Primario Pavimentos Ndo Porosos

+

556 - Esmalte Acrilico Monocomponente para Pavimentos
ou

551 - Esmalte PU para Pavimentos Antiderrapante Satinado

20-25
40 - 50
40 - 80

Baixas

Bombas de Gasolina
Parques Publicos
Armazéns

IndUstria Farmacéutica

Escadas e Pontes Pedonais

580 - Primario Pavimentos N&o Porosos
+
555 - Esmalte Epoxi Alta Espessura (Intermedio/Acabamento)
ou
551 - Esmalte PU para Pavimentos Antiderrapante Satinado

580 - Primario Epoxi Fosfato de Zinco
ou
580 - Primario Epoxi de Zinco

+
551 - Esmalte PU para Pavimentos Antiderrapante Satinado

20-25
100 - 150
40 - 80

20-25
20-25
40 - 80

METALICOS NAO FERROSOS

MATERIAIS NAO POROS0S
CERAMICOS
VIDRO
PEDRA

VIROC

* 0 nimero de deméos é variavel em fungéo do equipamento de aplicagéo a utilizar.

Zonas de Trafego
Intenso

Zonas de Trafego
Ligeiro

Zonas de Trafego
Intenso

A aplicacéo pratica das tintas da lugar a algumas perdas de rendimento, por vezes muito elevadas, devidas a:

1. Aplicacéo irregular - excesso de espessura de filme relativamente ao,minimo exigido.

IndUstria Alimentar
IndUstria Farmacéutica

Hospitais e outras

Zonas de estacionamento,
bombas de gasolina, armazéns,
restaurantes, balnearios.

IndUstria alimentar e farmacéutica

2. Perdas devido ao material que fica, apds terminada a operacao, nos depositos, trinchas, linhas de alimentacéo das pistolas, etc...

3. Salpicos e pulverizagao.

I

4. Material necessario ao preenchimento das depressoes, etc., da supelﬁl'cie.

5. Incorrecgdes na medigao das areas.

!

Primario Promotor de Adeséo
+
555 - Esmalte Epoxi Alta Espessura (Intermédio/Acabamento)
ou
551 - Esmalte PU para Pavimentos Antiderrapante Satinado

580 - Primario Pavimentos N&o Porosos
+
556 - Esmalte Acrilico Monocomponente para Pavimentos

30-35
100 - 150
40 - 80

20-25
40 - 50

580 - Primario Pavimentos Nao Porosos

+

555 - Esmalte Epoxi Alta Espessura (Intermédio/Acabamento)
ou

551 - Esmalte PU para Pavimentos Antiderrapante Satinado

Todos estes factores reduzem o rendimento tedrico, dando lugar ao rendimento pratico que, como pode observar-se, varia em fungao das circunstancias, tornando praticamente impossivel proceder a sua previsdo com um minimo de rigor.

/
Dependendo do estado do pavimento, pode ser necessario substituiv a camada de primario por um tratamento mecanico prévio. Os sistemas propostos neste quadro sdo meramente indicativos.
Para mais informacoes sobre pavimentos de estruturas ou passadj(;os metalicos, consulte o Departamento de Assisténcia Técnica da Tintas Robbialac, S.A..

20-25
100 - 150
40 - 80

PRIMARIOS ACABAMENTOS
PASSADICOS DE ESTRUTURAS METALICAS PAVIMENTOS NAO POROSOS INTERMEDIO / ACABAMENTO ACABAMENTO BI-COMPONENTE ACABAMENTO MONOCOMPONENTE
PRIMARIO EPOXI PRIMARIO EPOXI PRIMARIO PARA PAVIMENTOS ESMALTE EPOXI ESMALTE PU PARA PAVIMENTOS ESMALTE ACRILICO MONOCOMPONENTE
NOME FOSFATO DE ZINCO DE ZINCO NAO POROSOS B2 CARIE B0 2R EARE Uik ACABAMENTO BRILHANTE ANTIDERRAPANTE SATINADO PARA PAVIMENTOS
coDIGO 580-0220/0230 580-0320 580-0510 SERIE 555 SERIE 554 SERIE 551 SERIE 556
(B i e el & o e il @ - Resinas especiais aditivadas com
- Epoxi com fosfato de zinco. zi‘; i P Pig promotores de aderéncia. - Esmalte epoxi de acabamento com grande - Bt aR TR ol e, e
- Excelente comportamento anticorrosivo. -H evaﬁa R G A\ T REh - Excelente aderéncia em substratos de - Para a pintura de pavimentos de betdo resisténcia a abrasao e a ambientes - Excelente resisténcia e ’
CAR ACTERiSTICAS - Melhora a adeséo intercamadas dos filmes - Protec 5% caté?ii o T (e G G 0‘ - origem mineral. sujeitos a desgaste. Pode funcionar como quimicos. quimica e fisica. - Facil apli Ca' %0
envelhecidos de epoxi e poliuretano. ell’culg\ de tinta - Secagem rapida. acabamento ou ser repintado com epoxi ou - Grande elasticidade. - Excelente durabilidade no exterior. -Boa e?m egbili D ED EEraE E
- Pode ser repintado com todo o tipo de ) go o T Tl ntaﬁ i o i @ m - Elevado rendimento. poliuretanos. - Aplicavel em superficies metalicas e de - Efeito antiderrapante. - Gra n% I e e R A BT :rel fxf mg e
produtos. s P p - Nao pode ser aplicado sobre tintas antigas betdo. '
P ' ou superficies plasticas.
Como primeira camada para pintar Para aplicagdes destinadas a melhorar Para a pintura de pavimentos de betéo
Como primeira camada para pintar passadicos passadlgos ou plslos'de il mgtallcas 2 gdesao_em superficies de e, I (HEES |rregu|ar|dades,'quand0 € . L Para a pintura de pavimentos de betao Para a protecgao de pavimentos de
UTILIZAQAO A TEE G RS A ThES 6T presat || G ambientes quimicamente agressivos ou grés, betdo com acabamento a colher ou necessario um acabamento uniforme. Indicado como acabamento de interiores, A T O CR e IR S AR R R R E R e PETT TR TR
temp e S sgatc s g maritimos que necessitem de uma elevada a talocha, marmores e azulejos. Pode ser Pode funcionar como camada de acabamento, | para estacionamentos e pavimentos de betdo. T orzes T Gl AT e A i @ eralp P
® ¢ ’ protecgdo anticorrosiva. Para aplicar como repintado com sistemas epoxi, PU e acrilico ou receber uma deméao com epoxi ou ' pante. geral.
substituto do galvanizado. monocomponente. poliuretano.
ASPECTO Mate Mate Brilhante Satinado Brilhante Satinado Semi-mate
CORES Cinzento Ox. Ferro Cinzento Incolor \ AN a \
DISPONIVEIS 0220 0230 0320 0510 ROBEBIMIX ROBBIMIX ROBEBIMIX ROBBIMIX
FERRAMENTAS Pistola airless ou convencional, Pistola airless ou convencional, Trincha, rolo, esponja, esfregéo sintético ou ' . ) ' ) . ) ) i ) ' ) :
DE APLIC AQ i0 trincha ou rolo trincha ou rolo pano de algodéo Pistola airless, trincha ou rolo Pistola convencional ou airless, trincha ou rolo Pistola convencional, trincha ou rolo Pistola airless, trincha ou rolo
RENDIMENTO 9 - 11 m?/Lt./ demao 6-14 m?/ Lt./ demdo 11 - 14 m?/ Lt./ demdo 2,5-4,2m?/Lt./ demdo 5-9 m?/ Lt./ demao 4-5m?/ Lt./ demao 10-12 m?/ Lt. / demao
DILUENTE Epoxi Epoxi Epoxi Epoxi Epoxi Poliuretano Sintético
A0 TACTO 1h 30 min 2h 2h 1h 1h 40 min
=
cus EM PROFUND. 2h 2h 4h 4h 4h - 3h
S
75
REPINTURA 4h 6h minimo 2 h - maximo 24 h 16 h, méaximo 5 dias 16 h 24h 24h
A & S > S @
:ﬂF:g'FL?: /g ':2] volume PV: 4/1 !{ﬁ PV: 4/1 PV:1/1 Uﬁ PV: 4/1 PV: 41 !Iﬁ PV: 4/1 NA
RE§ISTENCIA NA NA NA
QuImICA AM | AH |AD | G |ACD| D | DA | AM | AH |AD | G |ACD| D | DA |AM | A4 |AD| G [ACD| D | DA| AM | AH |AD| G |ACD| D | DA

AN

ROBBIMIX :produtos que podem ser tintados com o Sistema de Tintagem Robbimix, a partir da base branca e da base transparente.
/

/

Para interpretar o grau de resisténcia quimica, consultar o quadro no fundo da pagina.

As cores apresentadas neste folheto sdo meramente indicativas.

Resisténcia quimica AM | Oleo mineral
AH Oleo hidréulico
Minima ALD Alcalis diluidos
Regular G (Iiasolina
ACD Acidos diluidos
Boa D Detergentes
Excelente DIA | Solvente alifatico






