6110 B11 SFR Superfast 9600 SFR X-Cure”
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BETUMES PRIMARIOS

ESPECIALISTAS

> 6140 Multi-fiber | Verde

6150 Multi-alu | Aluminio
9900 7080 7020 2110 7026
p i) Primario-Aparelho HS Primario-Aparelho Primario 1K Primario Epoxi Primario DTP
% Acrilico Compact - Spray
8150 B15 Multi-Alu Branco Branco Preto Preto / Preto
Cor Preto Preto Cinzento Cinzento Cinzento
Cinzento Cinzento
} ) I:I 1 21 21 21 / Pronto a usar / /
e ‘ 5 31 51 :
9 Proporgao . 31 21
6080 MU’tI"lght |:| . de Mistura SE;:?;:] Sﬁg?r?gln i ! Secagem Normal Secagem Rapida Pronto a usar é_\——.o‘
Bege —
o Aplicagao Aplicagao Standart - o
Tino de Aplicacio Aplicagao Standart A Aplicaco Standart Aplicacao Standart Aplicagao Molhado- .‘
po de Aplicag Standart | Aplicagdio Alto AE"C;?H” At't“ plicag Aplicacao Molhado-sobre-molhado sobre-molhado ) 9650 9123/ 9125/ 9127 9123/ 9125/ 9127 9083, 9085 / / / /
Enchimento nehimento
6080 B8 Multilight .
P oo 9220,9230 / / °
PECAS PLASTICAS -
7 Endurecedor “-" 3950 9082, 9085 / 2120 2130 / i
6040 Flexivel Pldsticos . 20-30°C '
Antracite 9250, 9270
..., ..d / 7050 +7070 7030/ 7050 / 7030/ 7050 / 7070 / 7050 7030 /7050 / 7070
S30°C. / / 510% +5% 50-100% 40-50% 50-100%
o 7030 7030 7030 ) )
15-20°C 10-20% 10-20% 10% M5 s
10-30% Aplicacao 10-30% Aplicagao 12=14 mm
Diluente o 107_0255]7 107_02537 ng/” 507_[1]3((]]7 Standa.rt ) Standa'rt . / ;. Y 12-15mm Distancia de aplicagao 1.2-14 mm 14-18 bar
SE c AGE" R APID A 20-30°C ° ° ° ° Z[ﬁﬁ/d Aphcbacao 1?4-3|?]‘%8Aphcscao @ 1.8-2.0 bar 20-30 cm 18-18bar  |pistancia de aplicagao
olhado-sobre- olhado-sobre-
25-30 cm
H h , 7070 7070 molhado molhado /
20-25% 10% aWa
6110 SFR Superfast >30°C y > 15-2 deméos 15-2dendos | 15-2dendos 2 deméos 1-2 deméos 2-3 deméos 15-2 demos 1-3 deméos
)] 50—60 pm 50—60 pm 50—60 pm 40-50 pm 30-50 ym 20-30 pm 20-30 pm 20-30 ym
Branco Aditivo para aplicagao V V x ¢ ¢ &=
direta em plastico 7035 Sem aditivo
STSTs Maximo 5-10 min 510 min 510 min 5-10 min 2 min 0-5 min Até mate
Standart 5min
/E/\_‘J\} Set Up 14-18 mm 14-18mm 13-15mm 14-18 mm / 15-2.0 bar Distancia de aplicacdo o
i B Pistola 1.5-2.0 bar 15-2.0 bar 1.8—2.0 bar Molhado-sobre-molhado 15-20 cm
H 2?06?1 M ul t'solfts b 1914 mm / 15-20 bar = 50-60 min 34h 8-Tuh 8-T4h 23h 20-30 min 2-3h 20-30 min
niversai So — —
Bege o 1-2 demaos Standart ) .
= ' . : D olicacio -2demaos | 60-180pm | 1-2demaos | 3-5demaos 1-2 demaos 1-3 deméos / 50150 ym 1-15 deméos 16 min 25-50 min ! ! ! ! ! !
w PRI, ey plicag 60-120pm | 3-5demaos | 60-180pm | 240-350 pm 30-50 pm Molhado-sobre-molhado 15-30 ym
240-350 ym 1 demao / 30-50 ym 36 min 15 min 20-30 min 20-30 min / / / /
210 Universal Soft Putty
i 3—5min
s S S , 60-180 pm _ _ _ _
1)1) Flash-0ff 3-5min K 5-10 min 5-10 min 3-5min 10-15 min / / / /
—_ 10-20 min
""" 240350 pm
60 min Livre de po: 15-20 min
(60120 pm) 6-8h . .
o 20°C K 25-3h 3-4h Ao toque: 120-180 min 16-24h 90 - 120 min 24h
; /_ 90 min >12h )
ﬁ (120-180 pm) Dureza final: 24 h
Tempo de 57min | 2530min . ) . .
secagem 60°C (60100 pm) . 10-15 min 20-25 min / 30- 60 min 20 min /
antes de ¥ 40 min
lixar ;
3—5min 20-25 min . .
IR (60100 pm) 30 min 5-7 min 25-40 min / / /
T Comparagao da adesao Fe-1 0EM -1 Fe-182 OEM -1 Fe-1 OEM -1 Fe-1 OEM -1 Fe-/ OEM -/
a diferentes materiais In-1 PP-3 In-182 PP-3 In-1 PP-3 In-1 PP-3 In-/ PP- 081
de substrato Au-1 Old-1 Mu-182  HIGH BUILD Oid - 1 Alu-1 0ld-1 Mu-1 0ld-1 M-/ Old -/
Legenda
| - Nao aplicavel 2 - Aplicar primario em zonas de lixagem profunda/substratos de metal nu com Fe -Aco OEM - Pegas novas com revestimento E-coat (eletrodeposigao)
0 - Pode ser aplicado diretamente sem lixagem/matizacao primario Ecoat ou primario de ataque (Etch primer) In - Ago galvanizado PP - Pecas plasticas (PP-EPDM, PE, ABS, etc.)
1 - Pode ser aplicado diretamente apos lixagem/matizagao 3 - Aplicar primario em substratos plasticos com 7014, 7015 ou usar aditivo 7035 Alu - Aluminio 0Old - Pintura antiga




¥ Tintas Robbialac*

RUA BARTOLOMEU DIAS, N° 11, S. JOAO DA TALHA
APARTADO 1404

2696-901 BOBADELA LRS

TEL.:21 994 77 00 (Chamada Rede Fixa Nacional)
www.tintasrobbialac.pt :: robbialac@robbialac.pt

SAC - Servigo de Apoio ao Cliente
TEL.:219739 699

TLM.: 911 800 085

Tintas Robbialac, S.A.

Sede em Vale de Lide - Sacavém

NIPC e C.R.C. de Loures - N° 504 426 982
Capital Realizado € 5000 000,00

PARAMAIS
INFORMACOES
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