
DESCUBRA  
A GAMA



QUEBRAR EM CASO  
DE EMERGÊNCIA!

Com a gama SFR é possível 
concluir uma reparação completa 
em apenas 60 minutos, isto sem 
comprometer a qualidade

53%
Economize até

mais tempo

3X
Conclua até

mais trabalhos

45%
Economize até

mais tempo

Tempo de cura

Gama SFR Produtos padrão do mercado

Custos energéticos Produtividade

Escala de reparação

Be
tu

m
e

Pr
im

ár
io 

/ A
pa

re
lho

Ti
nt

a
Ve

rn
iz

Concluído 
em apenas 1h

Início
Aplicação

Secagem

Lixagem

Aplicação e tempo de evaporação

Aplicação e secagem

Aplicação e tempo de evaporação

Secagem

Lixagem

Secagem



BETUMES

PEÇAS PLÁSTICAS
6040 Flexível Plásticos  
Antracite

CUSTO EFICIENTE
6060 Multisoft
210 Universal Soft 
Bege

LEVE EM PESO
6080 Multi-light 
Bege

ESPECIALISTAS
6140 Multi-fiber | Verde
6150 Multi-alu | Alumínio

SECAGEM RÁPIDA
6110 SFR Superfast 
Branco

UNIVERSAL
6090 Multi Azure 
Azul

PRIMÁRIOS

9900 
Primário-Aparelho HS

7080 
Primário-Aparelho 

Acrílico

7020 
Primário 1K  

Compact

2110 
Primário Epóxi

7026 
Primário DTP  

- Spray

Cor
Branco 
Preto 

Cinzento

Branco 
Preto 

Cinzento
Cinzento Cinzento Cinzento

Proporção  
de Mistura

3:1
Secagem 
Rápida

5:1 
Secagem
Normal

4:1 / 3:1 
Secagem Normal

2:1 
Secagem Rápida Pronto a usar

Tipo de Aplicação Aplicação  
Standart

Aplicação 
Standart

Aplicação Alto 
Enchimento

Aplicação Standart

Aplicação Alto  
Enchimento

Aplicação Standart
Aplicação Standart

Aplicação Molhado-sobre-molhado
Aplicação Molhado- 

sobre-molhado

Endurecedor

15-20oC

3950

9220, 9230

9082, 9085

/

2120 2130

/

20-30oC
9250, 9270

/ /

>30oC
/ /

Diluente

15-20oC
7030  

10—20%
7030  

10—20%
7030 
10%

7050 
50-100%

2115

10-30% Aplicação 
Standart

20-30% Aplicação 
Molhado-sobre- 

molhado

2115

10-30% Aplicação 
Standart

10-30% Aplicação 
Molhado-sobre- 

molhado

/

20-30oC
7050  

10—20%
7050  

10—20%
7050 
10% /

>30oC
/ 7070 

20—25%
7070 
10% /

Aditivo para aplicação  
direta em plástico 7035 Sem aditivo

Set Up 
Pistola

1.4—1.8 mm  
1.5—2.0 bar

1.4—1.8 mm  
1.5—2.0 bar

1.3—1.5 mm 
1.8—2.0 bar

Standart 
1.4—1.8 mm / 1.5—2.0 bar

Molhado-sobre-molhado 
1.2—1.4 mm / 1.5—2.0 bar

Distância de aplicação 
15—20 cm

Aplicação 1—2 demãos  
60—120 µm

1—2 demãos  
60—180 µm

3—5 demãos  
240—350 µm

1—2 demãos 
60—180 µm

3—5 demãos 
240—350 µm

1—2 demãos 
30—50 µm

Standart 
1—3 demãos / 50—150 µm

Molhado-sobre-molhado 
1 demão / 30—50 µm

1—1.5 demãos 
15—30 µm

Flash-Off 3—5 min

3—5 min  
60—180 µm

10—20 min  
240—350 µm

5—10 min 5-10 min 3-5 min 10-15 min

Tempo de 
secagem 
antes de 
lixar

20oC

60 min 
(60—120 µm)

90 min 
(120—180 µm)

6-8h

>12h
2,5-3h 3-4h

Livre de pó: 15–20 min

Ao toque: 120–180 min

Dureza final: 24 h

16 - 24 h 90 - 120 min 24h

60oC 5—7 min  
(60—100 µm)

25-30 min

40 min
10-15 min 20-25 min / 30 - 60 min 20 min /

IR 3—5 min 
(60—100 µm)

20-25 min

30 min
5-7 min 25-40 min / / /

Comparação da adesão  
a diferentes materiais  
de substrato

Fe - 1  
Zn - 1  
Alu - 1 

OEM - 1  
PP - 3  
Old - 1

Fe - 1&2 
Zn - 1&2 
Alu - 1&2

OEM - 1 
PP - 3 

HIGH BUILD Old - 1

Fe - 1  
Zn - 1  
Alu - 1 

OEM - 1  
PP - 3  
Old - 1

Fe - 1  
Zn - 1  
Alu - 1 

OEM - 1  
PP - 3  
Old - 1

Fe - / 
Zn - / 
Alu - /

OEM - / 
PP - 0&1 
Old - /

Legenda
/	 - Não aplicável
0	- Pode ser aplicado diretamente sem lixagem/matização
1	 - Pode ser aplicado diretamente após lixagem/matização

Fe	 – Aço
Zn	 – Aço galvanizado
Alu	 – Alumínio

2	 - �Aplicar primário em zonas de lixagem profunda/substratos de metal nu com 
primário Ecoat ou primário de ataque (Etch primer)

3	 - �Aplicar primário em substratos plásticos com 7014, 7015 ou usar aditivo 7035

OEM	 – Peças novas com revestimento E-coat (eletrodeposição)
PP	 – Peças plásticas (PP-EPDM, PE, ABS, etc.)
Old	 – Pintura antiga

VERNIZES E TINTAS

9600 
SFR Verniz de  

Secagem Super

9110 
X11 Spectrum  

Lite

9060 
X6 Verniz UHS

9030 
X3 Verniz UHS

7170 
Tinta Preta  

Mate 1K

9008
Spray 1K Texturado 

Plásticos

9009
Alumínio para  

Jantes 1K

6116
Texturado para 

Plásticos

Cor Incolor Incolor Incolor Incolor Preto Preto / Preto

Proporção  
de Mistura 1:1 2:1 2:1 2:1 / Pronto a usar / /

Endurecedor

15-20oC

9650 9123 / 9125 / 9127 9123 / 9125 / 9127  9083, 9085 / / / /
20-30oC

>30oC

Diluente

15-20oC

/ 7050 + 7070 
5-10%

7030 / 7050 
± 5% / 7030 / 7050 / 7070 

50-100% / 7050 
40-50%

7030 / 7050 / 7070 
50-100%20-30oC

>30oC

Set Up 
Pistola

1.2—1.4 mm  
2.0—2.2 bar

1.2—1.4 mm 
2.0 bar

1.2—1.4 mm 
2.0 bar

1.2—1.4 mm  
1.5—2.0 bar

1.2—1.5 mm 
1.8—2.0 bar

Distância de aplicação 
20-30 cm

1.2—1.4 mm  
1.6—1.8 bar

1.2—1.4 mm  
1.4—1.8 bar

Distância de aplicação 
25-30 cm

Aplicação 1.5—2 demãos  
50—60 µm

1.5—2 denãos  
50—60 µm

1.5—2 denãos  
50—60 µm

2 demãos  
40—50 µm

1—2 demãos 
30—50 µm

2—3 demãos 
20—30 µm

1.5—2 demãos 
20—30 µm

1—3 demãos 
20—30 µm

Flash-Off Máximo 
5 min 5-10 min 5-10 min 5-10 min 5-10 min 1-2 min 0-5 min Até mate

Tempo de 
secagem 
antes de 
polir

20oC 50-60 min 3-4 h 8—14 h 8—14 h 2-3 h 20-30 min 2-3 h 20-30 min

40oC 15 min 25-30 min / / / / / /

60oC 3-5 min 15 min 20-30 min 20—30 min / / / /

O material não é polível / / / /



RUA BARTOLOMEU DIAS, Nº 11, S. JOÃO DA TALHA 
APARTADO 1404 
2696-901 BOBADELA LRS
TEL.: 21 994 77 00 (Chamada Rede Fixa Nacional)
www.tintasrobbialac.pt :: robbialac@robbialac.pt

SAC - Serviço de Apoio ao Cliente 
TEL.: 219 739 699
TLM.: 911 800 085
Tintas Robbialac, S.A.
Sede em Vale de Lide - Sacavém 
NIPC e C.R.C. de Loures - Nº 504 426 982
Capital Realizado € 5 000 000,00

SIGA-NOS EM:

PARA MAIS
INFORMAÇÕES


